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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir lhre vielseitigen
Bedurfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unubertroffenen Elektroerosions-
und Frasanlagen uber die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
losungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab.
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir die
intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle Branchen hinweg
ermoglichen, erhohen lhre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind AgieCharmilles.
Wir sind GF Machining Solutions.
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Uber GF Machining Solutions

Die Perfektion liegt greifbar nahe

Die ergonomischen Eigenschaften der neuen AC FORM HMI
von GF Machining Solutions sorgen fiur den entscheidenden
Vorsprung: Diese Bedienoberflache macht Senkerodieren zu
einem intuitiven, leicht erlernbaren und problemlos an-
wendbaren Verfahren. Ihre Vorteile: groBere Autonomie
Uber Ihre Prozesse, hohere Effizienz, verbesserte Prozess-
sicherheit und hohere Geschwindigkeit. Die AC FORM HMI
schafft ein standardisiertes Arbeitsumfeld, in dem perfekte

Bearbeitungsergebnisse leicht zu erzielen sind.



4 AgieCharmilles FORM P 350/600/900




Optimieren Sie Geschwindigkeit
lhre Produktion und Qualitat
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Optimieren Sie lhre Produktion

Erfullen Sie die Exrwartungen

Ihrer Kunden

Kompaktes und steifes Mechanikkonzept

Die kurze C-Bauweise und der grofziigig dimensionierte
Guss garantieren mechanische Stabilitat und Prazision tber
die gesamte Lebendsdauer der Maschine. Ausserdem nimmt
die Maschine dank ihrer Robustheit alle Bearbeitungskrafte
auf, um einen genauen Funkenspalt zwischen dem Werk-
stiick und der Elektrode aufrecht zu erhalten.

Lineare GlasmaBstabe:

Prazision iiber die gesamte Lebensdauer

Zur Erzielung einer dauerhaften Positioniergenauigkeit sind
nur lineare GlasmaBstabe effizient. Diese vermeiden alle
klassischen Fehler wie Umkehrspiel, Ausdehnungs- und
VerschleiBeffekte. Das von GF Machining Solutions entwi-
ckelte Achsen-Steuerungssystem ist die Losung zur Mes-
sung in einem geschlossen Lage-/Regelkreis, unabhangig
vom Verfahrweg.

Motor mit Encoder

Linearer Glasmassstab
(Messauflésung

der Glasmassstibe: 50 nm) P

CNC Anweisung

:

Achsbewegung
(Motor mit Encoder)




-

Accura C-Achse, die beste Hochleistungsachse

auf dem Markt

Der Versatz von Elektroden ist in der Bearbeitung nicht unge-
wohnlich. Dies kann zu einer Positionsabweichung fihren und
die Stabilitat der Elektrode gefahrden. Die Pulsationsbewe-
gungen in einem flissigen Medium (Dielektrikum) erzeugen
Seitenkrafte (Biege- oder Drehkréafte) an der Elektrode, denen
die C-Achse standhalten muss. Dank ihrer duflerst stabilen
Ausfiihrung kann die Accura C-Achse sehr hohe Tragheits-
momente von bis zu 5000 kg/cm? aufnehmen.
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Thermostabilisierung

Die Temperaturstabilisierung
AgieCharmilles FORM P 600 erhaltlich. Sie sorgt jederzeit
und unabhangig von den Temperaturbedingungen fir eine

ist als Variante bei der

perfekte, prazise Bearbeitung.

Gute Zuganglichkeit

Die AgieCharmilles FORM P-Maschinen sind in drei GroB3en
erhaltlich. Sie sind mit einem automatisch absenkbaren
Arbeitsbecken ausgestattet. So erhalten Sie optimalen Zu-
gang zum Arbeitsbereich.



Geschwindigkeit und Qualitat

Dank der VerschleiBver-

Flexibilitat
und Leistung
garantieren
zuverlassige =
Ergebnisse

1
y

4 4

4y 4

4 4

4 4
Schnellste Graphit-Technologie
Unsere dynamische iGAP-Funktion
maximiert die Materialabtragsrate
bei gleichzeitiger Wahrung der
Detailprazision und Oberflachengiite. car

" Durchlaufzeit £ 4 Std.
Ao AN AC-K‘)OO'Gr,apI‘gitel'é_ktrode x1

Ultimative Ergonomie
Mit den klaren Auswahlmadglichkeiten fiir jede Anwendung
liegen die optimalen Bearbeitungsstrategien bei unserer
AC FORM HMI nur einen Tastendruck entfernt. Der Bediener
gibt die Bearbeitungsparameterwie beispielsweise Oberfla-
chenqualitat, Tiefe, Bearbeitungszyklus und Anwendungstyp Der Intelligent Speed Power Generator
tber einen einzigen Bildschirm ein, um die beste Generator- basiert auf bewdahrtem EDM-Know-how
leistung zu erzielen. Dank unseres High-End-Generators wird der EDM-Prozess

mit jedem Impuls kontinuierlich optimiert. Das reduziert den
Elektrodenverschleif3 selbst bei feinsten Oberflachengiten.
Die Prozessregelung erfolgt in Sekundenbruchteilen und er-
zeugt dadurch extrem homogene Oberfldachen.
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Schnelles Polieren tiefer 3D-Formen Durchlaufzeit einschlieBlich
Mit der neu entwickelten Kombi-Funk- Polieren: 10 Std. 50 min
tionalitat ist es ab sofort maglich, tiefe AC-K900 Graphitelektrode x2
Vollmaterial-Einsenkungen zuerst mit Kupferelektrode x1
Graphitelektroden vor zu bearbeiten Oberfldachengiite: Ra 0,12 pm

und dann mit Kupferelektroden fertig
zu bearbeiten, um feinste Oberflachen
zu erreichen. So 3Bt sich die
Polierdauer maBgeblich verringern.

3DS-Technologie zur Durchlaufzeit einschlieBlich
Perfektionierung lhrer Oberflichen Polieren: 6 Std. 30 min

Die 3DS-Technologie minimiert im AC-K800 Graphitelektrode x2
Spritzguss die Anhaftung von Kupferelektrode x1
Riickstanden an Formen und reduziert Oberflachengiite: Ra 1,5 pm

die Reibungs- und Entformkrafte. Das
bedeutet hohere Produktivitat und
Flexibilitat durch verkiirzte Zykluszeiten,
hohere Qualitat der Endprodukte,
bessere Wiederholgenauigkeit und
Homogenitat am Endprodukt.

Hohe Positioniergenauigkeit

Um die Positioniergenauigkeit sicherzustellen, konnen die
AgieCharmilles FORM P 350/600/900 mit einem Messtaster
mit optischer Signallibertragung ausgestattet werden. Ge-
messen werden die Abmessungen der bearbeiteten Einsen-
kungen und die Referenzkoordinaten des Werkstiicks, ohne
das Teil entfernen zu mussen. Das bedeutet einen deutlichen
Zeitgewinn. Daruber hinaus wird automatisch einen Messbe-
richt erstellt.
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High Velocity Pulsation (HVP)

« Schneller Riickzug der Elektrode
fiir eine effiziente Beseitigung
von Schmutzpartikeln

¢ Gute Spilbedingungen

« Optimale Erodierergebnisse

©

Predict Learning System (PLS)
 Orbitalbewegungen werden
aufgezeichnet und analysiert.
« Abweichungen werden
schrittweise optimiert.
 Einsenkungen werden
schnell und prazise gefertigt.

‘ ‘
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Hervorragender ISPG Generator
* Héhere Abtragsrate
« Optimierung aller Funken
in Echtzeit.
« Verringerung des
Elektrodenverschleiles

(7] ‘, ‘
(7]

Kontrollierter Prozess

« Adaptive Current Control (ACC)

« Adaptive Current Optimization (ACO)

 Produktivitatssteigerung dank
perfekter Algorithmen.



Verkiirzen Sie lhre Lieferzeiten

Unbeaufsichtigte Bearbeitung

Hohe Autonomie und Leistung
Die AgieCharmilles FORM P 350/600/900 konnen mit Werk- FORM P 350: 4 Positionen
zeugwechslern ausgestattet werden, mit denen sie langere

Zeit unbeaufsichtigt arbeiten konnen. Bei der FORM P 900

kann dieser integrierte Werkzeugwechsler auf der rechten, ’ * ' *
auf der linken oder auf beiden Seiten der Maschine montiert o o o o
werden, wobei die Maschinenabmessungen auf ein absolu- FORM P 600: 6 Positionen

tes Minimum begrenzt bleiben.

FORM P 900: 10 Positionen x2
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Hohere Autonomie ohne manuelle Eingriffe

Das Herstellen einer Mehrfach-Form erfordert haufig eine
groBBe Anzahl von Elektroden. Die AgieCharmilles FORM P
350/600-Maschinen verfligen liber einen neuen Rotations-
wechsler mit einer Aufnahmekapazitat von bis zu 160 Elekt-
roden und einem Doppelgreifer, der den Wechselzyklus
deutlich beschleunigt.

Ziel: 7000 Erodierstunden pro Jahr

Das autonome Zellenmanagement maximiert die Bearbei-
tungszeit von durchschnittlich 2500 Stunden auf fast 7000
Stunden pro Jahr. Weiterhin werden mittels der AC FORM HMI
Steuerung Arbeitsablaufe und Werkzeugwechslerzyklen mit
nur einem Knopfdruck optimiert. Die Mulittaskingfahigkeit
der Steuerung erlaubt es, samtliche Programmier- und
Ablaufsteuerungs-Tatigkeiten hauptzeitparallel durchzufiih-
ren. Eine Unterbrechung der Bearbeitung und die damit ver-
bundenen unnétigen Stillstandzeiten gehdren damit der
Vergangenheit an.

Steigern Sie lhre Wettbewerbsfahigkeit

Automatisierung halt die Produktion am Laufen, egal zu
welcher Uhrzeit oder an welchem Wochentag. Sie erzielen
dadurch kirzere Lieferzeiten, hohere Produktivitat und
eine schnellere Amortisation des investierten Kapitals. Bei
automatisiertem Betrieb kann die Produktion rund um die
Uhr sieben Tage pro Woche fortgesetzt werden. Die Mog-
lichkeiten sind unbegrenzt.
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Verfligbarkeit ist ein Erfolgsschlissel

1m1

Managen Sie lhre Ressourcen

T.R.U.E. (True Response to User Expectation) PRECISION ist
eine innovative Fertigungslosung zur Optimierung des Senk-
erodierprozesses auf der Grundlage der real erreichten
Geometrie der Elektrode. Diese Software wird in Automati-
onszellen mit AgieCharmilles Senkerodiermaschinen und
Mikron Mill Frasmaschinen eingesetzt. Ohne den Produkti-
onsprozess zu unterbrechen, wird die gefraste Elektrode
,3D-Form vermessen® und auf Ubereinstimmung mit den
CAD/CAM-Daten iiberpriift. Danach findet eine Best-Fit-Ein-
passung unter Berlicksichtung des realen Untermafles statt.
So kann die hochstmogliche Genauigkeit am erodierenTeil
gewahrleistet werden.

12 AgieCharmilles FORM P 350/600/900

Wir verbinden Sie

Auf Industrie 4.0 ausgerichtet

Ausgerichtet auf die Vision von Industrie 4.0 fur eine intelli-
gente Fabrik der Zukunft meistert T.R.U.E PRECISION innovativ
die Herausforderungen der realen Produktion, einschlieB3lich
der wachsenden Komplexitat von Teilen und Formen. Um die
Anforderungen einer Massenproduktion zu erfiillen, verbindet
unsere Automationszelle AgieCharmilles Senkerodierma-
schinen mit Mikron Mill-Frasmaschinen zur Herstellung von
Elektroden und reduziert die manuellen Eingriffe erheblich.
T.R.U.E. PRECISION legt den Grundstein fiir héhere Genauig-
keit und engere Toleranzen, héhere Produktivitat, volle Plan-
barkeit und die notwendigen Kostensenkungen.



.~ Industry 4.0
.. 'Ber Senkerodierprozess von GF Machining Solutions

.i"'st__vollsténdig auf die Industrie 4.0 und‘lhren Bedarf an

einer Optimierung der Produktionsprozesse durch die in-
telligente Nutzung von Informationen ausgerichtet. Wir
sind uns bewusst, dass Maschinen Teil eines groBeren
Puzzles sind, das die Erstellungs-, Simulations- und
Nachbearbeitungsphasen umfasst. Deshalb arbei-
ten wir mit verschieJenen Partnern zusammen,
um alle Phasen miteinanderizu verbinden

I g— . .
und daflr zu sorgen, dass sie sich
ideal erganzen.

rConnect

Hohe Verfiigbarkeit dank rConnect

rConnect umfasst unsere modularen, digitalen Services und rConnect Live Remote Assistance
Mit rConnect Live Remote Assistance kdnnen Sie sich

bringt die intelligente Fertigung in lhre Werkstatt. Mit unseren darauf verlassen, dass unsere erfahrenen Techniker

innovativen Anwendungen ist die Maschinenintelligenz immer schnell auf Ihre Serviceanfragen reagieren. Unsere Lésung
. . . . verbindet Sie zur Echtzeit-Fernunterstiitzung direkt mit
verfligbar und stellt sicher, dass Ihre Fertigung stets ihr volles unseren Experten.

Potenzial entfalten kann.

lhre Vorteile mit rConnect

 Detaillierte Informationen uber lhre Maschine
dank lhres Maschinencockpits

» Bessere Maschinenlaufzeit

e Direkter und interaktiver Zugriff auf unsere
Service-Spezialisten

* Schnellere Ermittlung moglicher Probleme

 Sichere Verbindung basierend auf den
modernsten Technologien — TUViT-zertifiziert

» Ein bedeutender Schritt in Richtung Smart- rConnect Messenger

rConnect Messenger liefert Maschinendaten auf Ihr
Mobilgerat. Erhalten Sie Einblick in die Wirtschaftlichkeit
Ihrer Produktion durch kontinuierliche Uberwachung
lhrer Maschinen.

Services zur Steigerung lhrer Effizienz.
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Reduzieren Sie lhren Energieverbrauch

Management Ihrer
Ressourcen

Mit dem Econowatt Smart Modul einfach Energie sparen Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit

Seit einigen Jahren steigen die Energiekosten. Aus diesem « Die Betriebszustande Sleep Mode, Set-up und Start
Grund nimmt die Kontrolle der Produktionskosten und die lassen sind individuell programmieren und anpassen
Energieeinsparung in jeder Werkstatt eine besondere Rolle ein. ¢ Ein automatisches ,Aufwachen” kann in einem

Mit dem Econowatt Smart Modul unterstiitzt Sie GF Machining Wochenkalender programmiert werden.

Solutions beim Einsparen von Energie und im Umweltschutz. e Vor dem geplanten Arbeitsstart beginnt die Maschine

automatisch mit der Aktivierung der
Temperaturstabilisierung des Dielektrikums.

« Nach Bearbeitungsende kann die Maschine
in den Sleep Mode wechseln
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omer Service

Fuhren Sie
auf ein

ot1e

ung lhrer Anlage mit dem
lachining Solutions, der Sie
r der Maschine betreut.

Halten Sie Schritt mit den Veranderungen in lhrem Umfeld

entwic ehmen verandern sich

Bedirfni

| zugeschn
 verlassen, u
ieren. Wir he

den Geschaft
ind lhre Mitbe

Operations Support:

Losungen zur Produktivitats-
steigerung lhrer Anlagen

Wir bieten lhnen aus einer Hand ein
umfangreiches Sortiment an zertifizier-
ten Verbrauchsmaterialien, einschlie3-
lich der Elektroden und Filter, um ein
Optimum an Leistung zu erzielen.
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i konnen Sie sich auf die

gen von GF Machining
blichen Prozesse standig
bei, mit den standig sich
tbedingungen Schritt zu
ertreffen.

Machine Support:

Sichern Sie sich lhren Erfolg

Mit regelmafBiger Wartung und un-
seren praventiven Services, wie z.B.
Kreisformtest und Laserkalibrierung
optimieren Sie die Verfligbarkeit
Ihrer Maschine.

Business Support: Nutzen Sie das
volle Potential Ihrer Anlage
Weiterfuhrende Unterstiitzung und
Beratung—inklusive Schulungen,
Upgrades und speziellen Automati-
sierungslosungen—um lhre Leistung,
Produktivitat und Ihren Wettbewerbs-
vorteil zu erhohen.



AC-K900 AC-K800 AC-K700 AC-K600 AC-K500

GF Machining Solutions ! ‘
Graphit fiir Schlicht

und Ultra-Feinst-
bearbeitung

flir Schlicht-
und Feinst-
bearbeitung

zum Schruppen
und Schlichten

zum Schruppen
und Schlichten

zum Schruppen

Kérnung (pm) 2 4

Elektrischer Widerstand (u(m)

EDM-Graphit

Steigern Sie Ihre Produktivitat,
optimieren Sie Kosten und Zeit

GF Machining Solutions bietet verschiedene Graphitsorten mit unterschiedlichen Leistungsmerkmalen an.
Jede Sorte kann einem bestimmten Anwendungsbereich zugeordnet werden.

Einfache und schnelle Bearbeitung,

kein Entgraten erforderlich

Hervorragende Zerspanbarkeit fiihrt zu hoher Schnittge-
schwindigkeit und Zeitersparnis in der Elektrodenfertigung.
Im Gegensatz zu Kupferelektroden bendtigen Graphitelekt-
roden keine zusatzliche Entgratung.

Hohere Abtragsleistung und hohe VerschleiB}festigkeit

im Vergleich zu Kupfer

Eine optimale Erodierzeit und minimaler Elektrodenver-
schleif} flihren zu Kosten- und Zeitersparnis.
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Hohe thermische Stabilitat

und hohe Temperaturwechselbestandigkeit

Die Elektrodenabmessungen bleiben wahrend des Erosions-
prozesses stabil. Das geringe Gewicht von Graphit erleich-
tert die Handhabung grofBer Elektroden und optimiert die
Elektrodenkosten.

Zuschneideservice

* Wir schneiden lhren Graphitblock auf die von lhnen
gewinschte GroBe und in der Qualitat zu, die am besten
zu lhrer Anwendung passt.

» Kontaktieren Sie uns, um lhre gewliinschten
Abmessungen und Graphitqualitdaten zu besprechen.



Technische Daten

FORMP 350 FORM P 600 FORMP 900
FORM P 350 FORM P 600 FORM P 900

Anlage
Architektur C-Bauweise/fester Tisch/absenkbarer Behalter
Abmessungen der Anlage (*) mm 1900 x 1690 x 2398 2265x2110x 2780 2970 x 3100 x 3320
Nettogewicht ohne Dielektrikum kg 2800 4500 7000
Platzbedarf (**) mm 1900 x 1690 3040 x 2830 2970 x 3100
Gemdss der Richtlinie ,Sicherheits- 89/392/CEE 89/392/CEE 89/392/CEE
und Gesundheitsschutz fur Maschinen”
Gemass der Richtlinie 89/336/CEE 89/336/CEE 89/336/CEE
.Elektromagnetische Vertraglichkeit”
X.Y.Z Achsen
Verfahrwege X, Y, Z Achsen (¥) mm 350 x 250 x 300 600 x 400 x 450 900 x 700 x 500
Geschwindigkeit X, Y Achsen m/min 6 6 6
Geschwindigkeit Z Achse m/min 15 10 7.5
X,Y, Z Achsen Auflésung um 0.05 0.05 0.05
Arbeitszone
Abmessungen Arbeitstank (*) mm 790 x 530 x 350 1220 x 870 x 470 1814 x 1215 x 700

(Erweiterbar in X)
Maximale Abmessungen Tisch (**) mm 500 x 400 750 x 600 1100 x 900
Distanz Boden/Tisch mm 1000 1000 1100
Minimal/Maximal Abstand Tisch-Pinole mm 150/450 150/600 322/822
Werkstiick und Elektrode
Maximales Elektrodengewicht kg 50 50 50
Maximales Werkstuckgewicht kg 500 1600 3000
Maximale Werkstuckabmessungen (*) mm 790 x 530 x 275 1220 x 870 x 470 1814 x 1215 x 600
Badhohe (programmierbar) mm 100 - 325 100 - 430 100 - 630

*Lange x Breite x Hohe ** Lange x Breite
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FORM P 350 FORM P 600 FORM P 900

Dielektrikum-Aggregat

Inhalt l 410 700 2500
Filtertyp 4 Papierfilter 6 Papierfilter 8 Papierfilter
Generator

Generatortyp ISPG ISPG ISPG
Maximaler Arbeitsstrom (Option) A 80 (140) 80 (140) 80 (140)
Beste Rauheit um Ra 0.08 0.08 0.1
Netzanschluss

Netzspannung 3 x 380V/400V +10%. 50/60Hz (50Hz ist Standard)

Kiihlung

Dielektrikum/Wasser-Warmetauscher integriert integriert integriert

fir Dielektrikum

Steuerung
Betriebssystem Windows
Dateneingabe 15" LCD Farbbildschirm, Maus oder Touchscreen, Tastatur und Handbedienung
Bedieneroberflache AC FORM HMI
Experten-Systeme TECFORM
Konsolen-Typ Beweglich auf Gehduse oder Fuss
Module
Z-Achse (15 m/min) Standard — Option
Linear tool changer (*) 4 (Standard) 6 (Standard) 10 (Standard) links
5 (Combi) 6 (Combi) 10 (Standard) rechts
Rotary tool changer (*) 16-80 (Standard) 16-80 (Standard) —
32-160 (Combi) 32-160 (Combi) —
Spildisen 2 seitlich, 1 durch Werkstiick, 1 durch Elektrode, 1 Absaugung
Luft/Wasser-Warmetauscher Option Option Option
fur Steuerschrank
Mehrfach-Spiilung 6 Anschliisse Option Option Option
3D Messfiihlersystem fiir EROWA Option Option Option
oder System 3R
Graphit- und Kupfer iQ-Modul Standard Standard Standard
fir reduzierten Elektrodenverschleiss
Standard C-Achse (*)
Max. Elektrodengewicht auf Aufspannfutter kg 25 25 25
Rotationsgeschwindigkeit tr/min 0-100 0-100 0-100
Max. Tragheit kgcm? 2000 2000 2000
Accura C-Achse (*)
Max. Elektrodengewicht auf Aufspannfutter kg 25 25 25
Rotationsgeschwindigkeit tr/min 0-100 0-100 0-100
Max. Tragheit kgcm? 5000 5000 5000

* Option
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FORM P 350

FORM P 350 + LTC

FORM P 600

FORM P 600 + LTC

2780

23975

1900

510

~
1020

\
1690

R814

238 1240 660 605
1900

2265

2110

1605 660 605
2265

2642
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FORM P 900

3318.5

2968.5

2297
2100
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2204 753
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FORM P 350/600 + Rotary tool changer (RTC)
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FORM P 350 + RTC
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Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstiitzen Sie — und Ihre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielbergreifenden Losungen. lhr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 lhr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr
Standort befindet: Wir bieten lhnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF Machining
Solutions ist schnell, prazise und energieeffizient.
Von der ultraprazisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungsstarken Losungen fiir an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
bringen unsere Drahterosionsldsungen Sie lhrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhéhen und den Elektrodenverschleifl
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermdglichen einen schnellen Materialabtrag
und hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 um.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kénnen Sie Bohrungen
in elektrisch leitfahigen Materialien bei sehr
hoher Geschwindigkeit — und, mit einer Finf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen
Winkel auf einem Werkstiick mit schrager
Oberflache - realisieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieBen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der duferst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen konnen
leicht miteinander verbunden werden, wodurch
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Ubertragung von Werkstiicken zwischen
verschiedenen Prozessen ermoglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.
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Frasen @

Frasen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S
Losungen von einer schnellen und prazisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewahrleis-
ten eine Uberdurchschnittliche Produktivitat dank
Automation und ihrer hohen Leistungsfahigkeit.
Kunden, die sich eine schnellstmdgliche Rentabili-
tat wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren er-
moglichen die leistungsstarke Bearbeitung von
Strémungsprofilen fir die Turbinenindustrie in
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profilbearbeitung erhohen Sie lhre
Produktivitat bei gleichzeitig niedrigsten Kosten
pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden.
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in
Kombination mit exzellenter thermischer und
geometrischer Wiederholbarkeit fiir die optimale
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf
digitale Serviceldsungen fiir den Maschinenbau
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Losungen fiir
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will,
muss sich schnell an die digitale Entwicklung
anpassen konnen. Unsere digitalen Lésungen
ermdglichen automatisierte und optimierte
Produktionsprozesse - fiir smarte und ver-
netzte Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich asthetische und funktionale Texturierungen
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen.
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschlieBllich
Prazisionsteile, werden prazise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen der
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung
kleinster und sehr praziser Bauteile, um dem
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fiihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit hoherer Effizienz produzieren.

Service + Success

Wir bringen Sie zu neuen Hohen

Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um
lhre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in
lhrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstiitzen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an
Services, die den benétigten Zugriff und Support
garantieren, um lhre Investitionen heute optimal
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Losungen unterstitzten zuverldssi-
gen Experten bieten eine vollstdandige Palette von
Dienstleistungen.

eCatalog

Sorgen Sie dafiir, dass |hre Anlagen mit hochs-
ter Prazision und Leistung betrieben werden -
mit unserem breiten Angebot an zertifizierten
Verbrauchsmaterialien und Originalverschleif3-
teilen Unser Online-Katalog enthalt alles.
(ecatalog.gfms.com)
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GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, ihren Geschaften
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, additive Fertigung,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende
Palette an Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com
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