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Passion for
Precision

Kiedy potrzebujesz wszystkiego, wiedz, ze jest firma, na ktéra
mozesz liczy¢ w zakresie dostawy kompleksowych rozwigzan

i ustug. Od obrobki elektroerozyjnej, teksturowania laserowego
i wytwarzania addytywnego, przez najwyzszej klasy centra
frezerskie i wrzeciona, oprzyrzagdowanie, automatyzacje

i software - wszystko wspierane przez efektywna obstuge
klienta. Oferujac nasze produkty AgieCharmilles, Microlution,
Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R, pomagamy zwiekszy¢
przewage konkurencyjna.

AgieCharmilles
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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Uniwersalne, niezawodne i tatwe w obstudze
Elektroerozyjne drazarki wgtebne AgieCharmilles FORM E 350/
FORM E 600 s3a niezwykle elastyczne i intuicyjne w uzytkowa-
niu, co umozliwia szeroki zakres zastosowan. Ponadto oferuja
wyjatkowa niezawodnos¢.



Cechy gtowne

Najlepszy zwrot
Z Inwestycji

Sprostaj kazdemu wyzwaniu

Z opracowanym przez GF Machining Solutions najnowocze-
$niejszym generatorem na $wiecie ISPG (Intelligent Speed
Power Generator), mozesz osiggnac¢ wyjatkowa wydajnosc.
Wbudowana technologia pozwala na wszechstronne zasto-
sowania, uwzgledniajace réznorodne materiaty obrabiane
oraz elektrody, aby pomdc Ci rozwing¢ dziatalno$¢ w zakre-
sie produkcji form lub czesci.

Zwieksz wydajnos¢
Zwieksz wydajnos¢ drazenia w produkcji form i matryc,
dzieki naszym dedykowanym pakietom technologii.

+ Wieksza wydajnosc¢
na metr kwadratowy
Miejsce na hali tez kosztuje. Zyskaj
najkorzystniejszy stosunek powierzchni
posadowienia do obszaru roboczego dzigki
zwartej i kompaktowej budowie maszyny.

milles FORM E 350/E 600



Zwieksz mozliwosci na metr kwadratowy

Drazarki wgtebne AgieCharmilles FORM E to najbardziej
kompaktowe modele w segmencie standardowym. Ich nie-
wielkie gabaryty pomagaja obnizy¢ koszty state uzytkowania
w dtugim okresie eksploatacji.

+ Generator opracowany w oparciu o nasza
wieloletnig tradycje w dziedzinie obrébki EDM
Kazdy impuls jest tak optymalizowany, aby
zmniejszy¢ zuzycie elektrody nawet o 25%.

+ Najwyzsza ergonomia
Optymalne strategie obrdbki sa tatwo
dostepne dzieki naszemu interfejsowi

AC FORM HMI (Human Machine Interface).

Obrobka bez nadzoru operatora

Skro¢ czas wprowadzenia produktéw na rynek, zwieksza-
jac swoja elastycznos$¢ oraz wydajnosc poprzez wykorzy-
stanie zewnetrznego robota System 3R.

* Wszechstronne rozwiazanie,
ktore sprosta kazdemu wyzwaniu
Obrabiaj rézne materiaty, od stali po weglik,
aby zwiekszy¢ swoje szanse biznesowe.

+ Automatycznie regulowany
poziom dielektryka
Wydtuz czas obrébki przy
jednoczesnym ograniczeniu
obecnosci cztowieka.

+ Wyzsza produktywnosé
Zoptymalizuj produkcje dzigki
zintegrowanemu liniowemu
zmieniaczowi elektrod (LTC)
lub zmieniaczowi System 3R
do elektrod i detali obrabianych.



Sprostaj kazdemu wyzwaniu

Wyprzedz

konkurencje

Gotowy na nowe mozliwosci,

dzieki wszechstronnemu rozwigzaniu
Zwieksz swoje mozliwosci biznesowe dzieki wszechstronnym

rozwigzaniom oferowanym przez GF Machining Solutions.
Wgtebne drazarki elektroerozyjne z serii AgieCharmilles
FORM E moga obrabiaé rézne materiaty, od stali po weglik spie-
kany, otwierajac przed Tobg nowe mozliwosci i technologie.

ydajnos$¢ ekonomiczna w produkcji seryjnej

Niezaleznie od materiatu wykorzystywanej elektrody czy
materiatu przedmiotu obrabianego, dzieki technologii opty-
malizacji zuzycia elektrody - Wear partitioning, uzyskamy
do 25% oszczednosci kosztdw. Wear partitioning jest funkcja
stosowana do rownomiernego podziatu zuzycia elektrod
wzgledem listy drazonych gniazd. Z jej pomoca uzyskujemy
homogeniczng powierzchnie oraz réwnomierne wymiary
wszystkich gniazd. W przypadku drazenia serii identycznych
gniazd, roztozenie zuzycia elektrod jest elementem kluczo-
wym w celu usprawnienia produkcji elektrod oraz zapewnie-
nia odpowiedniej jakosci produkowanych czesci. Funkcja
ta dotyczy elektrod o takim samym ksztatcie, ktérymi nalezy
wydrazy¢ gniazda o takich samych wymiarach XY i gteboko-
Sci, o takiej samej chropowatosci i w takich samych toleran-
cjach wymiarowych. W sytuacji gdy kazde gniazdo bedzie
w petni drazone przed przystapieniem do obrdobki nastepne-
go gniazda, elektroda zostanie zuzyta i nie bedzie w stanie
wykonac takiej samej geometrii po przejsciu do ostatniego
gniazda. W przypadku drazenia wielogniazdowego, uzytkow-
nik moze dokonaé¢ wyboru: wydrazy¢ kazde gniazdo w cato-
Sci, jedno po drugim lub wykonania pojedynczego zadania
na wszystkich gniazdach przed przejsciem do kolejnego.

6 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Wigksza elastycznosc przy
zastosowaniu naszych
mieszanych technologii obrébki

Szybka obrébka



Wyzsza jakos$¢ powierzchni
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Drazarki FORM E 350 i 600 sa wyposazone w jeden
z najnowoczesniejszych generatoréw na swiecie wyko-
rzystywanych w obrdbce elektroerozyjnej. Jednostka
sterujgca generatora, stanowigca jego inteligentna
czesc, jest bardzo dynamiczna i charakteryzuje sie eks-
tremalnie krétkim czasem reakcji. Za zmniejszenie zu-
zycia elektrod, a tym samym kosztow eksploatacji,
odpowiada nowoczesny modut generatora o nazwie iQ.
Przebieg procesu drazenia jest optymalizowany w spo-
sOb ciagty poprzez kontrole kazdego wytadowania
w szczelinie iskrowej. Dzieki temu nawet przy najlep-
szych wykonczeniach powierzchni zuzycie elektrod jest
znacznie mniejsze. Sterowanie procesem trwa utamek
sekundy i pozwala uzyska¢ homogeniczne, jednorodne
wykonczenie powierzchni.

Generator wysokiej mocy typu ISPG zapewnia mak-
symalny prad wyjsciowy o natezeniu 80 A w maszy-
nie FORM E 350 oraz 140 A w maszynie FORM E 600.
Szafa generatora jest szczelnie odizolowana od oto-
czenia. Jest ona utrzymywana w statej temperatu-
rze poprzez uktad chtodzenia woda - powietrze,
kontrolowany przez system centralnej jednostki
chtodzacej w petli zamknietej. Zapewnia to najdtuz-
szy czas eksploatacji i niezawodnos¢ uktadow elek-
tronicznych, poprzez odseparowanie ich od kurzu
i wilgoci oraz zapewnienie statej temperatury pracy.



Dedykowany pakiet do uszczelnien szczelinowych (opcja)

Wysoce wydajna obrobka
uszczelnien szczelinowych

do lopatek turbin

Twoje korzysci

» Natychmiastowy dostep do najlepszych parametrow procesu

« Gwarancja powtarzalnej jakosci

o Zoptymalizowany koszt elektrod grafitowych

371-Geal Slot

Prosta optymalizacja procesu

Czerp korzysci z naszego doswiadczenia
zawartego w automatycznej optymaliza-
cji technologii.

8 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Monitorowanie procesu

w czasie rzeczywistym

Zapewnij stabilng jako$¢ przedmiotéw
obrabianych oraz petna identyfikowal-
nos¢ dzieki Sledzeniu proceséw na zywo
i rejestrowaniu kluczowych parametrow
za pomocg oprogramowania eTracking.

Elektroda grafitowa AC-K

Opracowana przez GF, technologia dra-
zenia z wykorzystaniem grafitu AC-K
700 zapewnia najlepszy stosunek ceny
do wydajnosci w produkcji uszczelnien
szczelinowych.
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Zwiekszenie wydajnosci na metr kwadratowy

Najkorzystniejszy stosunek
Zzajmowanej powilerzchni
do przestrzeni roboczej

Czerp korzysci z najbardziej wszechstronnej i kompaktowej drazarki wgtebnej EDM dostepnej na rynku.
Pomimo bardzo matych gabarytéw drazarek (AgieCharmilles FORM E 350 ma zaledwie 1 metr szerokosci,
natomiast FORM E 600 ma 1,6 metra szerokosci) mamy mozliwo$¢ zautomatyzowania procesu produkc;ji
poprzez doposazenie ich w zintegrowany zmieniacz narzedzi LTC, zapewniajac dtuga i bezobstugowa prace.

\\_m <.11|c.u!£ ]

FORM E 350: cztery pozycje

W petni zintegrowany liniowy zmieniacz narzedzi (LTC), zapro- I | I | I | I |

jektowany z mysla o ekonomicznej oraz wydajnej obrébce,

jest idealnym rozwigzaniem do zastosowan wymagajacych FORM E 600: sze$¢ pozycji

niewielkiej liczby elektrod lub dtuzszych drazen. i ' ’ ' ’ '




Sztywna i zwarta budowa

Budowa drazarek FORM E oparta jest na sprawdzonej kon-
strukcji typu C. Korpus, kolumna, stét i pinola osi Z wyko-
nane s3 z wytrzymatych odlewéw zeliwa modyfikowanego
meehanite. Gwarantuje to wysoka sztywnos¢ i optymalna
stabilno$¢ termiczna konstrukcji. Stét roboczy i gtdwne
elementy mechaniczne, takie jak $ruby toczne z napieciem
wstepnym i liniowe prowadnice osi s3 przewymiarowane.
Odczyt pozycji osi realizowany jest przez liniaty optyczne.
Dzieki tym cechom zapewniona jest doktadnos$¢, powta-
rzalnos¢ i niezawodnos$¢ procesu przez wiele lat w naj-
trudniejszych warunkach przemystowych.

Liniat optyczny

Liniaty optyczne do odczytu pozycji

Pomiar pozycji osi liniowych X, Y, Z jest realizowany bezpo-
$rednio poprzez precyzyjne liniaty optyczne, pracujace w pe-
tli zamknietej. Rozwigzanie to zapewnia wysoka doktadnos¢
pozycjonowania w catym okresie eksploatacji maszyny oraz
minimalizuje wptyw zmian temperatury w pomieszczeniu.
W celu zapewnienia najwyzszej doktadnosci produktu, kazdy
egzemplarz maszyny FORM E jest poddawany, w zaktadzie
produkcyjnym, rygorystycznej kontroli geometrycznej za po-
mocg interferometru laserowego.
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Optymalne strategie obrébki

Interfejs uzytkownika o nazwie AC FORM HMI oferuje szero-
ki wybér mozliwosci dla kazdej aplikacji. Operator wprowa-
dza na jednym ekranie wymagane parametry, jak: koncowa
chropowatos¢, gtebokos$¢ gniazda, cykl orbitowania i rodzaj
aplikacji. Na podstawie tych danych AC FORM HMI generuje
automatycznie optymalne strategie obroébki, zapewniajace
najwyzszga wydajnosé.

N
() .
A B

Polecenie CNC

'

Silnik + enkoder

Przemieszczenie osi
(silnik + enkoder)

'

Bezposrednia kontrola
pozycji (liniat optyczny)

0sC

Mocna i szybka o$ C zapewnia wysoka precyzje pozycjonowa-
nia (0.001°), niezaleznie od masy elektrody (do 25 kg). Wysoka
sita zacisku w uchwycie umozliwia zwiekszenie zakreséw osi
XY poprzez prace z elektroda na wysiegu. Z kolei, wysokie
obroty (do 100 min™) umozliwiajg efektywne drazenie otwo-
réw i operacje konturingu. 0s$ C jest kontrolowana przez ste-
rowanie CNC, dzieki temu mozliwe jest petne symultaniczne
drazenie w 4 osiach réwnoczesnie. Pozwala to na drazenie
gwintéw i rowkdéw Srubowych lub podcieé w potaczeniu osi
obrotu C z ruchem po zadanym wektorze 3D.



Obrdbka bez nadzoru

Moduiowo dostosowana
do Twoich potrzeb

Doswiadczenie zawsze pokazuje, ze dziatania majace na celu skrécenie czasu przestoju
maszyn s3 znacznie bardziej optacalne niz préba skrécenia rzeczywistego procesu obrébki.
Rozwigzaniem jest stabilny i doktadny system referencji. Umozliwi on przeprowadzenie
ustawienia poza maszyng, a nastepnie przygotowanie obrébki przy minimalnym czasie
bezproduktywnym maszyny, jeszcze szybciej i z wiekszg precyzja przy zastosowaniu
oprzyrzadowania System 3R, bedacego czescig GF Machining Solutions.

Zwieksz swoja konkurencyjnosé¢

Automatyzacja zapewnia ciggtos¢ produkcji niezaleznie
od godziny i dnia tygodnia. Uzyskujesz krétsze czasy reali-
zacji, wyzszg produktywnos$¢ oraz szybszy zwrot kapitatu
zainwestowanego w maszyny. Dzieki zautomatyzowanym
operacjom produkcja moze by¢ kontynuowana przez cata
dobe, siedem dni w tygodniu. Mozliwoéci sg nieograniczone.

Macro Dynafix GPS 240

e e
FORM E 350
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Wydtuzenie czasu pracy bez nadzoru

Poznaj zalety programowalnej wysokosci dielektryka dla
elastycznej automatyzacji. FORM E 350 zostat zaprojekto-
wany by zaoszczedzi¢ miejsce w narzedziowni i zwiekszy¢
bezpieczehnstwo operatoréow. Dzieki zastosowanej konstruk-
cji obrabiarki, wydtuzysz czas bezobstugowej pracy, elimi-
nujac przestoje miedzyoperacyjne oraz upraszczajac kazda
reczna interwencje.

Przystosowany do twojego sukcesu
Automatyczny zmieniacz elektrod i czesci obrabianych
WorkPartner 1+ System 3R oferuje maksymalng pojemnos¢

Widok z przodu

| +GF+

Drzwi umozliwiajg dostep
do wszystkich pétek
w celu ich zatadunku

Drzwi ze szkta bezpiecznego
o grubosci 10 mm

Rekomendowana konfiguracja startowa

Siedem poziomoéw
elektrod Macro

na elektrody

Pojemnos¢ magazynu mozna konfigurowaé w zaleznosci od ksztattu
i wielkosci obrabianych przedmiotéw.

13 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

W sumie 42 pozycje

przy minimalnych wymaganiach dotyczacych powierzchni
(1290 x 2460 x 2460 mm)*. Nasze modutowe magazyny za-
pewniajg niespotykang dotad elastycznosé, ktérg mozna do-
stosowac do potrzeb. Dzieki duzym drzwiom, ktére utatwiaja
zatadunek i roztadunek, system ten jest wyjatkowo przyja-
zny dla uzytkownika. Do zalet nalezg réwniez szybkie cykle
wymiany oraz zintegrowany system pneumatycznego stero-
wania praca uchwytéw mocujacych detale na stole oraz elek-
trody. Magazyn moze by¢ wyposazony w stacje zatadowcza
i osuszajaca. WPT1+ moze by¢ skonfigurowany do obstugi
2 drazarek wgtebnych, dodatkowo obnizajac koszt inwestycji.

* Szerokos¢ x gtebokosé x wysokosé

Widok z tytu

*GF+ O |'

Drzwi do zatadunku z jedng
wysuwang potka stacji zatadowczej

WPT1+ rekomendowana konfiguracja startowa

Trzy pozycje

na palety
System 3R

do sktadowania
detali

Stacja zatadowcza
(moze réwniez
stuzy¢ jako pozycja
w magazynie)

Stacja osuszajaca
(moze réwniez
stuzy¢ jako pozycja
w magazynie)




Dostepnos$¢ ma kluczowe znaczenie dla Twojego biznesu

L.aczymy Cie z przyszloscia

Czas, ktéry spedzasz na obrobce, to czas, w ktérym zarabiasz pienigdze.
Dlatego skupiamy sie na optymalizacji wydajnosci i dostepnos$ci maszyn.

Zapewnij najwyzszg dostepnosc dzieki rConnect

rConnect to platforma ustug cyfrowych obejmujaca sze-
reg ustug, ktére umozliwiaja zwiekszenie produktywno-
éci. Od Live Remote Assistance (LRA) zapewniajgcej
maksymalny czas bezawaryjnej pracy obrabiarki, po-
przez moduty usprawniajace procesy, po konserwacje
i dziatania prewencyjne — rConnect zapewnia tacznosc
w dowolnym miejscu i czasie.

Blizsze wsparcie

ey

el
4gn Ay g

rConnect 2
@) poRh S 35&&»1—0&.’1-‘:;
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Twoje korzysci

» Szczegétowe informacje o twojej maszynie
na jednym pulpicie

» Wiekszy czas dostepnosci maszyny

» Bezposredni i interaktywny dostep do naszego
specjalistycznego serwisu

* Szybsze rozpoznanie mozliwych probleméw

e Bezpieczne potaczenie oparte na najnowszych
technologiach — certyfikowanych przez TUViT

e Znaczacy krok w kierunku inteligentnych ustug

w celu zwiekszenia wydajnosci

Econowatt: podejmij dziatania
w celu oszczedzania energil

Od kilku lat koszty energii stale rosna. Z tego powodu kontrolowanie kosztéw produkcji
i oszczedzanie energii staty sie priorytetami dla prawie wszystkich narzedziowni.
Dzieki inteligentnemu modutowi Econowatt GF Machining Solutions wspiera Cie

w oszczedzaniu energii i zmniejszeniu negatywnego wptywu na srodowisko.

Zwieksz swoja konkurencyjnos¢

e Automatyczna funkcja “wybudzenia” moze zostac
zaprogramowana w tygodniowym kalendarzu.

* Przed zaplanowanym czasem rozpoczecia obrébki
urzadzenie automatycznie uruchamia sie ponownie,
aby umozliwi¢ termostabilizacje dielektryka.

* Wrezultacie kazdego ranka obrabiarka jest gotowa
do wykonania wymaganych zadan.

14 AgieCharmilles FORM E 350/E 600
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zaoszczedzic na jednej obrabiarce
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omer Services
Wvynies swoiafk
na noOwy

0

ajwy Sci swoich obrabiarek,
om d Klienta zapewniajacym
ncyjn zez caty cykl zycia produkt

Nad3azaj za zmianami

jem t ieniajg sie rowniez jej

bzesz licz
nie dostosc
ie doskonata
zmieniajacy
mi, tak bys$ mg¢

Operations Support: rozwigzania,
ktore usprawnia Twojg obréobke
Osiagnij optymalny poziom wydaj-
noéci i precyzji w codziennej pracy
dzieki certyfikowanym materiatom
eksploatacyjnym i oryginalnym cze-
$ciom zamiennym.

16 AgieCharmilles FORME 350/E 600

ing Solutions w zakresie

Iazan majacych na celu
€j. Pomagamy Ci nadazy¢
ami gospodarczymi oraz
i¢c konkurencje.

Machine support: zapewnienie
trwatego sukcesu w obrébce
Zoptymalizuj czas pracy dzieki ory-
ginalnym czeséciom zamiennym,
specjalistycznej pomocy technicznej
oraz ustugom prewencyjnym i za-
awansowanym.

Business support: wykorzystaj
petny potencjat swojego sprzetu
Zwieksz wartos$¢ inwestycji w maszy-
ny w miare rozwoju firmy, dzieki roz-
wigzaniom dostosowanym do twoich
konkretnych potrzeb.



AC-K900 AC-K800

do wysoce do obrdébki
precyzyjnej wykanczajacej
obrobki

wykanczajacej

Rodzaje grafitu
oferowane przez
GF Machining Solutions

AC-K700 AC-K600 AC-K500
do obrébki do obrébki do obrébki
zgrubnej zgrubnej zgrubnej

i wykanczajacej i wykanczajacej

Wielko$¢ ziarna (um) 2

6 8

Rezystywnos¢ elektryczna (uQOm) 15.0

13.0

Elektrody grafitowe

Zwieksz swoja produktywnosc,

zoptymalizuj kos

Zty 1 czas

GF Machining Solutions oferuje rozne klasy elektrod grafitowych z szerokim zakresem charakterystyk
wydajnosciowych. Kazda klasa jest dedykowana do okreslonego zakresu zastosowan.

tatwa i szybka obrobka, bez gratowania

Doskonate rezultaty przy obrdbce z wysokimi predkos$ciami
oraz oszczednos$¢ czasu przy produkcji elektrod. W przeci-
wienstwie do elektrod miedzianych elektrody grafitowe nie
wymagajg dodatkowego gratowania ostrych krawedzi.

Wyzszy wskaznik usuwania materiatu

i wyzsza odpornosé na zuzycie w poréwnaniu do miedzi
Optymalny czas erozji i minimalne zuzycie elektrody skut-
kujg zaréwno oszczednoscig kosztéw, jak i czasu.
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Wysoka stabilnos¢ termiczna

i odpornos¢ na skoki temperaturowe

Wymiary elektrody pozostajag stabilne podczas procesu
erozji i mozliwe jest drazenie z wiekszym natezeniem
pradu niz w przypadku miedzi. Maty ciezar grafitu umozli-
wia drazenie wiekszymi elektrodami i ich obstuge, a takze
optymalizacje kosztow elektrod.

Ustugi ciecia

* Mozemy przyciaé blok grafitowy wybranej klasy
do potrzebnego rozmiaru, ktéry najlepiej pasuje
do Twoich zastosowan.

« Skontaktuj sie z nami, aby ustali¢ szczegéty.



Dane techniczne

FORM E 350 FORM E 350
FORM E 350 FORME 600
Maszyna
Konstrukcja Stot krzyzowy Stot krzyzowy
ze stabilizowanego zeliwa ze stabilizowanego zeliwa
Wymiary (*) mm 1000 x 1731 x 2372 1600 x 2700 x 2858
Masa catkowita (bez dielektryka) kg 1730 4400
Powierzchnia posadowienia (**) mm 1420 x 1731 2020 x 2700
Osie X, Y, Z
Przesuwy X, Y, Z (*) mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 400
Predkos¢ osi X, Y m/min 4 4
Predkos¢ osi Z m/min 6 6
Doktadnos¢ odczytu pozycji X, Y, Z um 0.1 0.1
Obszar roboczy
Wymiary zbiornika roboczego (*) mm 955 x 540 x 350 1200 x 800 x 500
Wymiary stotu roboczego (**) mm 630 x 400 800 x 600
Odlegtosc¢ od podtogi do powierzchni stotu mm 900 900
Min./Maks. odlegtos¢ stét-uchwyt mm 170/420 190/590
Detal i elektroda
Maks. masa elektrody kg 50 100
Maks. masa detalu kg 200 1000
Maks. wymiary detalu (*) mm 800 x 500 x 265 1000 x 700 x 400
Poziom dielektryka mm 140 - 310 150 — 450
Zbiornik dielektryka
Pojemnos¢ l 270 750
Liczba filtrow 2 wktady papierowe 6 wktadow papierowych
H15(3-5p) H15(3-5p)
Generator
Typ generatora ISPG ISPG
Maks. prad roboczy (opcja) A 80 140
Min. chropowatos¢ powierzchni um Ra 0.1 0.1

* Szerokos$¢ x gteboko$¢ x wysokosé ** Szeroko$c¢ x gtebokosc
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FORME 600

Media zasilajace

FORME 600

FORME 350 FORME 600

Standardowe napiecie zasilania

3 x380V/400V +10%, 50/60 Hz (50 Hz standard)

Jednostka sterowania

System operacyjny

Windows

Wprowadzanie danych

monitor LCD 17", mysz lub ekran dotykowy,
klawiatura i pilot zdalnego sterowania

Interfejs uzytkownika

AC FORM HMI

Automatyczna baza technologii obrébki TECFORM

Moduty

Liniowy zmieniacz narzedzi LTC (***) 4 pozycje 6 pozycji
Wear Partitioning do zarzadzania elektrodami Opcja Opcja
Redukcja zuzycia elektrod iQ Standard Standard
Standardowa o$ C

Maks. masa elektrody kg 25 25
Predkos$¢ obrotowa rpm 0-100 0-100
Maks. inercja kgcm? 2000 2000

** Opcja
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwigzan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrébki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrdbke i doskonatg
jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrobki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtgbnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otworéw umozliwiajg wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajgc czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztoZzonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrébka )
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskuja przewage
konkurencyjng dzigki szybkim i precyzyjnym
procesom obrébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osiag-
gajg ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzigki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu dos$wiadczeniu w obrdobce topatek, zwiek-
szasz wydajnos¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czeé¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potgczeniu z doskonatg powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczng zapewniajg
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spétka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujgca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petna game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczng, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwig-
zania dla potaczonych ze sobg, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie

-
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrodbka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
robki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktow.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspotprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeséci metalowych.

Customer
Services

Dostepni na catym swiecie

Zapewnienie najlepszej wydajnosci przez caty
okres uzytkowania maszyn jest naszym celem.
Oferujemy trzy poziomy wsparcia. Operations
Support oferuje petng game oryginalnych czesci
zuzywalnych i certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych. Machine Support obejmuje czesci
zamienne, wsparcie techniczne i szereg ustug
prewencyjnych, aby zmaksymalizowa¢ czas pra-
cy maszyny. Business Support oferuje dedyko-
wane rozwigzania biznesowe.
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Flawil Wielka Brytania, Coventry Holliston, MA Changzhou
Langnau www.gfms.com/uk Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
www.gfms.com Wtochy, Agrate Brianza - Ml Woodridge, IL Indie, Bangalore

www.gfms.com/ch

www.gfms.com/it

Hiszpania, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francja, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polska, Raszyn / Warszawa
www.gfms.com/pl

Republika Czeska, Brno
www.gfms.com/cz

Szwecja, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turcja, Stambut
www.gfms.com/tr

www.gfms.com/us

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Meksyk, Monterrey NL
www.gfms.com/us

Brazylia, Sao Paulo
www.gfms.com/br

www.gfms.com/sg

Japonia
Tokio, Jokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seul
www.gfms.com/kr

Malezja, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Tajwan
Tajpej, Taichung
www.gfms.com/tw

Wietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z o0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.pl
www.gfms.com/pl
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