GF Machining Solutions

Série CUT X

Certificat d'efficacite

+GF+

+GF+

énergeétique

Machining

e

ol J

Mode de fonctionnement CUT x000 S Série CUT X % d'économies

(temps de cycle de 24h) (2014) (2021) d'énergie Grace a GF
Veille (4h) 0,8 kW 0,7 kW -12% 1,4

Prét (4h) 2,6 kW 2,4 kKW -8% 1,3
Usinage (16h) 3,1 kW 3,0 kW -3% 1,2,3

Consommation

énergétique

63,2 kWh 60,4 kWh

quotidienne

Mesures effectuées sur le systeme CUT X 500 conformément aux normes de mesure définies dans la norme 1SO 14955

1 // Armoire électrique

Amélioration du systeme de refroidissement
en remplagant le ventilateur de 400 VCA par
un ventilateur a vitesse contrélée de 24 VCC.
Introduction d'un pilote Beckoff a haut
rendement pour améliorer l'efficacité
énergétique globale.

2 // Technologie d’usinage

par électro-érosion

Réduction du temps pendant la coupe
principale grace aux améliorations de la
technologie d’'usinage par électro-érosion,
en particulier pour l'usinage complexe.

3 // Pompes hydrauliques
L'utilisation de pompes plus économes en
énergie réduit la consommation d'énergie.

4 /] Econowatt

Module intelligent permettant un mode veille
économe en énergie et une réactivation
rapide programmable (option « wake up »).
L'énergie n'est pas gaspillée pendant les
périodes non productives. Chaque matin,
l'équipement est préparé et prét a effectuer
les taches requises.
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2025 // 45% de réduction de la consommation
énergétique quotidienne

2021 // Série CUT X: consommation énergétique
quotidienne réduite de 4%
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