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Responsible
= r~ I\ Machining
Provozni rezim HPM U MILLP U
(24hodinova doba cyklu) (2015) (2023) % Uspory energie Diky GF
Pohotovostni rezim (4 hod.) 6,8 kW 5,9 kW -15% 1,2,3
Pripraven (4 hod.) 8,2 kW 7,1 kW -15% 1,2,3
Obrabéni (16 hod.) 12,9 kW 11,8 kW -9% 1,2,3,4

Denni spotreba

266 kWh 241 kWh

energie

VSechna méreni byla provedena podle norem I1SO 14955

1 // Nova generace Fizeni
Prechod na novy systém CNC Heidenhain
TNC 640 zvysuje efektivitu Fizeni.

2 // Vysoce ucinny vyfukovy systém
Pouziti Venturiho trysky ve vyfukovém
systému pomaha vyrazné snizit spotfebu
stlaceného vzduchu.

3 // Konstrukce

Ke zvyseni energetické Gcinnosti prispiva
i nékolik konstrukénich zmén jako napf.
prechod na svétla LED.

4 /1 1ITC - inteligentni Fizeni teploty
Priibézné vylepSovani tohoto softwaru
pomaha kompenzovat teplotni vykyvy
a také vyrazné zvysuje jiz tak vysokou
presnost frézek nové generace.

Ekvivalent emisi sklenikovych plyni a CO, za vice neZ 1 rok

diky sekvestraci uhliku

i 562 494 76

nabitych chytrych

telefond semen strom(

rostoucich 10 let

18 472 Wiepagon

kilometru ujetych
prdmérnym osobnim

automobilem

2025 2025 // Snizeni denni spotreby energie o 35%
k 2023 // Rada MILL P U: denni spotieba energie snizena o 9%
2015 // Rada HPM U

2015 ="
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Provozni rezim HSM MILL S

(24hodinovy cyklus) (2015) (2023) % Uspory energie Diky GF
Pohotovostni rezim (4 hod.) 4,9 kW 4,0 kW -22 % 1,2, 3
Pripraven (4 hod.) 51 kW 4,3 kW -18 % 1,2,3
Obrabéni (16hod.) 9,9 kW 8,5 kW -16 % 1,2,3,4

Denni spotfeba 199 kWh 169 kWh -17 %

VSechna méreni byla provedena podle normy ISO 14955

1// Nova generace Fizeni Ekvivalent emisi sklenikovych plynii a CO, za vice nez 1 rok
Prechod na novy CNC systém Heidenhain
TNC 640 zvysuje efektivitu Fizeni.

e | ., dik sekvestraci uhliku
2 /] Vysoce ucinny vyfukovy systém (=) 6 7 4 9 9 3

Pouziti Venturiho trysky ve vyfukovém 9 2

systému pomaha vyrazné snizit spotfebu . nabitych chytrych telefond )
stlaceného vzduchu. (o) semen strom(
rostoucich 10 let

3 // Konstrukce

Ke zvyseni energetické Gcinnosti prispiva Zdroj:
i nékolik konstrukénich zmén jako 2 2 8 9 3 WWww.epa.gov

napriklad prechod na svétla LED. @ kilometréi ujetych
4 11 1TC - inteligentni Fizeni teploty primérnym osobnim

Priibézné vylepSovani tohoto softwaru automobilem
pomaha kompenzovat teplotni vykyvy
a také vyrazné zvysuje jiz tak vysokou
presnost frézek nové generace.

2025 2025 // Snizeni denni spotreby energie o 35%
k 2023 // Rada MILL S: denni spotfeba energie snizena 0 17%
2015 // Rada HSM

2015 ="
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Provozni rezim HSM U LP MILLS U )

(24hodinova doba cyklu) (2015) (2023) Uspora energie %  Diky GF
Pohotovostni rezim (4 hod.) 6,1 kW 5,2 kW -17% 1,2,3
Pripraven (4 hod.) 6,7 kW 5,9 kW -14% 1,2,3
Obrabéni (16 hod.) 11,6 KW 10,2 kW -14% 1,2,3, 4

Denni spotreba energie 237 kWh 207 kWh -1 3%

V8echna méreni byla provedena v souladu s normami pro méreni definovanymi v ISO 14955

1// Nova generace Fizeni Ekvivalent emisi sklenikovych plyni a CO, za vice nez 1 rok
Prechod na novy stroj CNC Heidenhain
TNC 640 zvysuje efektivitu Fizeni.

P . . ze sekvestrovaného uhliku
2 // Vysoce ucinny vyfukovy systém () 6 7 4 9 9 3

Pouziti Venturiho trysky ve vyfukovém 9 2
systému poméhd vyrazné snizit spotiebu . nabitych chytrych )
stlaceného vzduchu. (o) telefond semen stromu
péstovanych 10 let

3 // Konstrukce
Ke zvyseni energetické Gcinnosti prispiva Zdroj:
i nékolik konstrukénich zmén, napriklad 2 2 1 6 7 WWww.epa.gov

prechod na svétla LED. @ Kilometrd ujetych
4 1 ITC - Inteligentni Fizeni teploty primérnym osobnim

Priibézné vylepSovani tohoto softwaru automobilem
pomaha kompenzovat teplotni vykyvy
a také vyrazné zvysuje jiz tak vysokou
presnost nové generace frézek.

2025 2025 // Snizeni denni spotreby energie o 35%
k 2023 // Rada MILL S U: denni spotieba energie snizena o 13%
2015 // Rada HSM U LP

2015 ="
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Provozni rezim XSM LP MILL X )

(24hodinova doba cyklu) (2015) (2023) Uspora energie % Diky GF
Pohotovostni rezim (4 hod.) 5,7 kW 4,8 kW -19% 1,2,3
Pripraven (4 hod.) 6,6 kW 5,8 kW -14% 1,2,3
Obrabéni (16 hod.) 11,1 kW 9,7 kW -14% 1,2,3, 4

Denni spotreba energie 226 kWh 1 97 kWh -1 5%

V8echna méreni byla provedena v souladu s normami pro méreni definovanymi v ISO 14955

1// Nova generace Fizeni Ekvivalent emisi sklenikovych plynii a CO, za vice nez 1 rok
Prechod na novy stroj CNC
Heidenhain TNC 640 zvysSuje

efektivitu Fizeni. ze sekvestrovaného uhliku

— 652493
2 /] Vysoce ucinny vyfukovy systém 8 9
Pouziti Venturiho trysky ve vyfukovém nabitych chytrych )
systému pomaha vyrazné snizit spotiebu e, telefond semen stromu

stlaceného vzduchu. péstovanych 10 let

3 // Konstrukce Zdroj:
Ke zvyseni energetické Gcinnosti prispiva 2 2 1 3 0 WWww.epa.gov

i nékolik konstrukénich zmén, napriklad . R
prechod na svétla LED. kllgmgtru' ujetych .
prdmérnym osobnim

4 /1 1TC - Inteligentni Fizeni teploty automobilem
Prabézné vylepSovani tohoto softwaru
pomaha kompenzovat teplotni vykyvy
a také vyrazné zvysuje jiz tak vysokou
presnost nové generace frézek.

2025 2025 // Snizeni denni spotreby energie o 35%
k 2023 // MILL X: denni spotfeba energie snizena 0 15%
2015 // XSM LP

2015 ="
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Provozni rezim XSMULP MILL X U )
(24hodinova doba cyklu) (2015) (2023) Uspora energie % Diky GF
Pohotovostni rezim (4 hod.) 7,9 kW 7,0 kW -13% 1,2,3
Pripraven (4 hod.) 8,5 kW 7,1 kW -20% 1,2,3
Obrabéni (16 hod.) 13,6 kW 13,1 kW -4% 1,2,3, 4

Denni spotreba energie 282 kWh 265 kWh

V8echna méreni byla provedena v souladu s normami pro méreni definovanymi v ISO 14955

1// Nova generace Fizeni Ekvivalent emisi sklenikovych plyni a CO, za vice nez 1 rok
Prechod na novy stroj CNC Heidenhain
TNC 640 zvysuje efektivitu Fizeni.

P . . ze sekvestrovaného uhliku
2 // Vysoce ucinny vyfukovy systém () 3 8 2 4 9 6

Pouziti Venturiho trysky ve vyfukovém 5 2

systému poméhd vyrazné snizit spotiebu . nabitych chytrych )

stlaceného vzduchu. (o) telefond semen stromu
péstovanych 10 let

3 // Konstrukce

Ke zvyseni energetické Gcinnosti prispiva Zdroj:
i nékolik konstrukénich zmén, napriklad 1 2 5 6 0 WWww.epa.gov

prechod na svétla LED. @ Kilometrd ujetych
4 1 ITC - Inteligentni Fizeni teploty primérnym osobnim

Priibézné vylepSovani tohoto softwaru automobilem
pomaha kompenzovat teplotni vykyvy
a také vyrazné zvysuje jiz tak vysokou
presnost nové generace frézek.

2025 2025 // Snizeni denni spotreby energie o 35%
k 2023 // Rada MILL X U: denni spotieba energie snizena o 6%
2015 // Rada XSM U LP

2015 ="




